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Hausmessen und Schulungen mit grosser Besucherzahl!

Sehr geehrte Kunden,
liebe Geschéftsfreunde

In den vergangenen Jahren haben
wir als einer der flihrenden Anbieter
fir Hydraulik-Anlagen, Komponen-
ten und Dienstleistungen immer
wieder an Technologie-Messen aus-
gestellt. Diese Prasenz wurde
immer weniger verlangt. Was Sie,
lieber Kunde, winschen, sind indi-
viduelle Schulungen, Kurse, Pro-
dukte-Updates und den personli-
chen Kontakt. Der Know-how-
Transfer soll méglichst direkt und
auf eigene Anlagen umgesetzt wer-
den kénnen. Um diesen Bedirf-
nissen Aufmerksamkeit zu schen-
ken, haben wir an zwei Tagen in
diesem Jahr Hausmessen mit nam-
haftem Kursen angeboten. Externe
Dozenten, von Eaton und SUN,
konnten ihr Wissen weitergeben.
In unserem grossziigigen Ausstell-
ungsraum haben wir zuséatzlich
Hydraulik-Anlagen und Produkte

www.atphydraulik.ch

bereitgestellt. Auch fir das leibliche
Wohl war gesorgt. Interessante Dis-
kussionen, Anregungen und L&-
sungsansatze fir kommende Pro-
jekte dirften hier ihren Ursprung
haben. Die Besucherzahl tiberstieg
unsere Erwartungen. Da das Inte-
resse sehr gross war, werden wir
auch in Zukunft, im Frihjahr und
Herbst, Schulungen und Kurse an-
bieten. Naturlich pflegen wir weiter-
hin unser Angebot an Qualitats-
produkten und Dienstleistungen.
Sie kénnen auf unsere Kreativitat
und Exklusivitat zahlen.

Wir wiinschen lhnen im neuen Jahr
Gesundheit, viel Gliick und Erfolg!

: -
ZF

Heinrich Schwerzmann
Geschaftsflihrer

Investitionen

Die wirtschaftliche Situation zwingt
uns, alle Prozesse neu zu Uberden-
ken und eventuell zu optimieren.
Grundsatzlich sind diese schwieri-
gen Phasen aber auch immer eine
Chance. Mit neuen Investitionen
wollen wir fir die Zukunft vorberei-
tet sein. Drei neue CNC Dreh-,
Fras- und Bohrcenter haben wir in
diesem Jahr sukzessive in der
Fertigung der ATP Hydraulik AG
eingebunden und in Betrieb ge-
nommen. Das CNC Drehcenter
Doosan Puma 480 hat 12 Werk-
zeuge im Revolver und eréffnet uns
auch von den Massen her neue
Méglichkeiten. Die beiden Bohr-
und Fraszentren Doosan DNM650
und HM6300 geben uns viel Flexi-
bilitdt. Unsere mechanische Werk-
statt ist mit den modernsten Bear-
beitungszentren ausgeristet. Wir
kénnen ebenfalls fir Sie Lohnarbeit
verrichten. Eine weitere Investition
ist die CAM-Software. TopSolid ist
eine integrierte CAD/CAM Lésung
zur Konstruktion und Fertigung aller
moglicher Geometrien und Bau-
teilen. Die Spezialisierung in der
mechanischen Fertigungsindustrie
machen enorme Einsparungen in
Konstruktion und Fertigung mdg-
lich. Ein grosser Vorteil ist die virtu-
elle Simulation der Programme.

Doosan Puma 480
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Mobilanwendung: Leistungsfahiges Bohrgerat

Steigende Energiekosten, umweltver-
antwortliches Denken sowie der
Wunsch, ein Stlick unabhangig von
den energiepolitischen Entwicklun-
gen zu sein, veranlasst immer mehr
Menschen, die oberflachennahe Geo-
thermie fur Heiz- und Kihlzwecke zu
nutzen. Die am Haufigsten verwende-
te Technik ist die Kombination von
Erdwarmesonden mit einer Warme-
Pumpe.

Heizen & Kiihlen mit Erdwarme

Damit diese Warme effizient genutzt
werden kann, missen entsprechen-
de Techniken und Maschinen ent-
wickelt werden. Unser Kunde ist auf
diesem Sektor eines der filhrenden
Unternehmen. Die Firma suchte
einen starken und kompetenten
Partner, der Uber das nétige hydrau-
lische Wissen verfugt, damit die
Geréate nach den Vorstellungen und
Erfahrungen des Anwenders reali-
siert werden kénnen. Das Gerat ver-
flgt Uber mehr als zwanzig verschie-
dene Verbraucher. Der Nebenantrieb
des Dieselmotors ist direkt mit dem
Verteilergetriebe gekoppelt, auf die-

sem sind finf Pumpen montiert. Da
die Tragerfahrzeuge mit relativ klei-
nen Leistungen ausgeristet sind, ist
es zwingend, dass Systeme installiert
werden, die Uber einen hohen Wir-
kungsgrad verfligen. Es entspricht
auch einer vorbildlichen Philosophie,
dass hei der Entwicklung von Ma-
schinen, die fir die alternative Ener-
giegewinnung eingesetzt werden,
Komponenten zum Einsatz kommen,
die Giber einen hohen Wirkungsgrad
verfigen.

Die drei Hauptantriebe, Rotary-Ver-
rohrung, Rotary-Hammer und Schlit-
ten werden mit Axialkolbenpumpen
im geschlossenen Kreis betrieben.
Mit einem raffinierten Antriebssystem
kann die installierte Leistung optimal
genutzt werden.

Es entsteht weniger Abwarme und
der Brennstoffverbrauch des Diesel-
motors wird verringert.

Bei samtlichen drei Hauptachsen
kann der Volumenstrom und der
Druck stufenlos verstellt werden.

Die Voraussetzung flir eine hohe
Qualitat der Bohrungen und einer
optimalen Vortriebsleistung ist da-
durch faktisch garantiert.

Die meisten Warmeanlagen werden
mit einer Leistung von rund 10kW
betrieben, was einer Bohrungstiefe
von ca. 200m entspricht. Das Bohr-
gestange setzt sich aus Segmenten
von 2,5m Lange zusammen.

Waéhrend dem Bohrprozess sind Ge-
schwindigkeiten von unter 20mm/min.

Mobiles Bohrgerat

keine Seltenheit. Muss das Bohr-
gestdnge gehoben oder gesenkt wer-
den, um ein zusatzliches Segment
einzubauen, werden Geschwindig-
keiten von (ber 2m/sec. gefordert.
Auch bei den Lasten entstehen enor-
me Differenzen. Beim Senken freten
generatorische Lasten von bis zu
200'000N auf, beim Heben kénnen
dieselben Lasten motorisch auftre-
ten.

Wahrend dem Bohrprozess, muss
diese Last schwimmend gehalten
werden. Wird ein Bohrgestange ver-
keilt, miissen zusatzliche Krafte auf-
gebracht werden, damit dieses wie-
der befreit werden kann.

Dieselben extremen Bedingungen
kénnen bei der Verrohrung und dem
Hammer auftreten.

Damit ein kompaktes System mit
einem hohen Verstellbereich erreicht
werden konnte, wird nicht nur die
Pumpe verstellt, sondern auch die
Hydraulikmotoren.

Bei der Entwicklung neuer Systeme,
ist es flr uns enorm wichtig, dass wir
den Prozess begreifen, damit wir
unsere Kunden kompetent beraten
kénnen.

Die Voraussetzung flr den Erfolg
ist das gegenseitige Vertrauen. Der
Kunde gibt viel seines tber die Jahre
erarbeiteten Wissens bekannt, was
wir bei jedem Auftrag selbstverstand-
lich mit der entsprechenden Loyalitat
behandeln.

Bohrgerat im Einsatz
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Industrieanwendung: Kompakte Ventilblocke auch fiir stationare Anlagen

Die Blockkonstruktion und die
Fertigung bei ATP bieten preis-
werte Losungen auch bei kleinen
Stiickzahlen. Sondersteuerblocke
von ATP reduzieren Montagekos-
ten, sparen Platz, reduzieren die
Leckagestellen und verbessern
das Erscheinungsbild lhrer An-
lage.

Die heutigen Fertigungsmittel und
Organisation der ATP Hydraulik AG
ermdglicht es auch fir stationadre
Anlagen kompakte Ventilblocke zu
verwenden.

Fur die Ventilblécke, welche in der
Vergangenheit meist mit Mehrfach-
Anschlussplatten und Aufbau- und
Zwischenplattenventilen geldst wur-
den, gibt es heutzutage kompaktere
Alternativen mit diversen Vorteilen,
wie minimierter Leckagemdéglich-
keiten und geringeren Staudriicken.

Konstruieren am CAD

Bei der ATP Hydraulik AG kénnen
die Ventilblécke kundenspezifisch
konstruiert werden. In der Technik,
dem Fachbereich Blockbau, wird
entschieden welche Ventilvariante
fur die Kundenanforderung am ge-
eignetsten ist. Denn es gibt eine
Vielzahl von Mdglichkeiten, um die
geforderten Funktionen zu gewahr-
leisten.

Durch unsere Handelspartner ha-
ben wir auf jegliche im Markt ver-
breitete Art von Ventilen zugriff. Sei
es ein Einschraubventil von einem
der Marktfuhrer SUN Hydraulics,
ein ISO-Slipln- oder ein Aufbau-
Ventil von EATON-Vickers. Durch
die Integration all dieser Ventile in
einen Block werden die mdglichen
Leckagestellen um ein vielfaches

Die Brammenzange in Aktion

reduziert. Durch unsere Mdéglich-
keiten mit dem CAD ProEngineer
wird der Block im Inneren auf opti-
males Strémungsverhalten getrimmt,
so dass sehr geringe Durchfluss-
widerstande erreicht werden.

Auch eine kompakte Baugrdsse
und ein méglichst geringes Gewicht
des Blockes ist immer ein Thema
bei unserer Kundschaft. Dies wirkt
sich natirlich auch positiv auf die
Materialkosten aus.

Programmieren am CAM

Die 3D-CAD-Files werden heute
direkt in unser neues CAM-System
eingelesen. Mit dem Top-Solid wird
der komplette Fertigungsprozess
auf den CNC-Maschinen generiert
und analysiert. Aufspannplane wer-
den erstellt, damit genau festgelegt
ist, wie die Blécke aufgespannt wer-
den und welche Spannmittel Ver-
wendung finden. Die Werkzeugliste
definiert, welche Bohrer, Stufen-
bohrer, Fraser und Formfraser fur
das Abarbeiten des Fertigungs-

prozesses notwendig sind. Das Pro-
gramm schlussendlich wird am
CAM-System in der virtuellen Welt
der Maschine samt Aufspannung
des Blockes geschrieben. Die kom-
plette Fertigung kann simuliert wer-
den und so ein sicheres und kollisi-
onsfreies Einfahren der Maschine
um ein vielfaches effizienter ausge-
fihrt werden. Eine typische An-
wendung fur unsere kompakten
Ventilblécke sind Brammenzangen
welche 40'000 kg heben. Das Ag-
gregat wird direkt auf die Zange
gesetzt. Sicherheit und Gewicht
sind bei dieser Anwendung die
wichtigsten Anforderungen. Alle
Funktionen sind in einem kompak-
ten Ventilblock direkt auf dem Ag-
gregat. Dadurch bestehen wenige
Leckageméglichkeiten und das Ge-
wicht ist trotz der Verwendung
eines Hydraulikgusses flr diese
Konstruktion tragbar. Weiter hat es
auf jedem Zylinder einen kompak-
ten Sicherheitsblock, um die Klem-
mung der Bramme auch bei Ab-
schaltung der Energiequelle sicher
zu stellen.

Ventilblock auf der Brammenzange
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Die ATP HYDRAULIK AG ist erster und einziger Fulliner Europas!

EATON hat seit einem halben
Jahrhundert das Ziel, ein Unter-
nehmen mit beispielloser Produk-
teauswahl und -qualitat aufzubau-
en. Die am besten etablierten und
renommiertesten Marken in der
Hydraulik wurden unter dem Kon-
zernname EATON zusammenge-
bracht. Was die Qualitat von Hyd-
raulikkomponenten angeht, kénnen
sich nur wenige Unternehmen
messen. Mit einem reichen Er-
fahrungsschatz und ausgezeich-

neten Marken wie Char-Lynn und
Vickers bieten sie ein komplettes
Portfolio flr Industrie- und Mo-
bilanwendungen. Eine umfangrei-
che Auswahl an Pumpen, Motoren,
\entilen, Schlduchen und anderem
Hydraulik- Equipment bieten her-
vorragende Leistungen im Einsatz.
EATONs Variantenvielfalt, Qualitat,
Robustheit und Aktualitat sind welt-
weit unibertroffen.

Seit Anfang der 80er Jahre fuhrt die
ATP Hydraulik AG als Distributor
das gesamte EATON Hydrostatik-
programm im Sortiment.

EF:1-N

Powering Business Wirldwide

This certifies that

AT Hydrauik, AG

has been selected as an

Authorised EATON Distributar for the following product
limes

Aeroquip : Char-Lynn : Eaton ; Hydrokraft
Integrated Hydraulics @ Synflex : Ultromics @ Wickers ;
Waterscheid

Hick Fosszy
avhesing Manager — [MDA

19% Movembar 2000

Uber die Jahre, mit vielen erfolg-
reich abgeschlossenen Projekten,
wuchs der gegenseitige Respekt
und auch das Vertrauen. Mit ge-
genseitigem Feedback und Know-
how-Austausch konnten sich beide
Firmen ideal ergénzen.

Nicht zuletzt darum wird die ATP
HYDRAULIK AG jetzt zum ersten
und einzigen Fullliner Partner in
Europa. Das gesamte Sortiment
der EATON Fluid: Aeroquip, Char-
Lynn, Eaton, Hydrokraft, Integrated
Hydraulics, Synflex, Ultronics,
Vickers und Walterscheid ist ab
sofort bei der ATP HYDRAULIK AG
erhaltlich.

www.atphydraulik.ch
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